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fr   Empreinte de vis la plus courante 
 Autres�empreintes�de�vis�possible

it   Nicchie di viti maggiormente utilizzate 
 Altre�possibili�nicchie�di�viti

es    Muesca�de�tornillo�usada�más�
 comúnmente

  Otras�posibles�muescas�de�tornillos

pt    Recesso de parafusos utilizados mais 
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  Outros�possíveis�recessos�de�parafusos

nl   Meest�gebruikte�schroef�kopboring 
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1 Compatibility matrix / Kompatibilitätsmatrix / Matrice de compatibilité / Matrice di compatibilità / Matriz de compatibilidad / 
Matriz de compatibilidade / Compatibiliteitsmatrix / Kompatibilitetsmatrix / Kompatibilitetsschema / Kompatibilitet matrise

     

0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9
1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2
1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3
1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6
1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7
1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8
1.9 1.9 1.9 1.9 1.9 1.9
2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1
2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3
2.4 2.4 2.4 2.4 2.4 2.4
2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5
2.6 2.6 2.6 2.6 2.6 2.6
2.7 2.7 2.7 2.7 2.7 2.7
2.8 2.8 2.8 2.8 2.8 2.8
3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0
3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2
3.3 3.3 3.3 3.3 3.3 3.3
3.4 3.4 3.4 3.4 3.4 3.4
3.5 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5
3.7 3.7 3.7 3.7 3.7 3.7
3.8 3.8 3.8 3.8 3.8 3.8
3.9 3.9 3.9 3.9 3.9 3.9
4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0
4.2 4.2 4.2 4.2 4.2 4.2
4.3 4.3 4.3 4.3 4.3 4.3
4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5
4.6 4.6 4.6 4.6 4.6 4.6
4.7 4.7 4.7 4.7 4.7 4.7
4.8 4.8 4.8 4.8 4.8 4.8
4.9 4.9 4.9 4.9 4.9 4.9
5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
5.3 5.3 5.3 5.3 5.3 5.3
5.5 5.5 5.5 5.5 5.5 5.5
5.7 5.7 5.7 5.7 5.7 5.7
6.0 6.0 6.0 6.0 6.0 6.0
6.4 6.4 6.4 6.4 6.4 6.4
6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
6.8 6.8 6.8 6.8 6.8 6.8
7.0 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0
7.3 7.3 7.3 7.3 7.3 7.3
7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5
8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0

O
pe

ra
ce

  
R

ef

80
19

6
80

04
6

80
05

1
80

05
4

80
04

8
80

19
7

80
05

0
80

05
2

80
05

3
80

16
8

O
pe

ra
ce

  
R

ef

80
06

9
80

07
0

80
07

1
80

17
8

80
07

3
80

19
8

80
07

8
80

07
5

80
07

7
80

07
9

80
08

1
80

08
3

O
pe

ra
ce

  
R

ef

80
03

6
80

03
7

80
04

4
80

19
4

80
03

9
80

19
5

80
04

1

O
pe

ra
ce

  
R

ef

80
05

5
80

05
6

80
06

0
80

05
7

80
05

8
80

05
9

O
pe

ra
ce

  
R

ef

80
06

1
80

06
2

80
06

5
80

06
3

80
06

4
80

06
6

O
pe

ra
ce

  
R

ef

80
08

6

H
EX

 1
.3

H
EX

 1
.5

H
EX

 1
.8

H
EX

 2
.0

H
EX

 2
.5

H
EX

 3
.0

H
EX

 3
.5

H
EX

 4
.0

H
EX

 ³/
₁₆＂

H
EX

 5
.0

T4 T5 T6 T7 T8 T9 T1
0

T1
5

T2
0

T2
5

T3
0

T4
0

SQ
R 

0.
7

SQ
R 

1.
0

SQ
R 

1.
2

SQ
R 

1.
5

SQ
R 

1.
8

SQ
R 

2.
2

SQ
R 

2.
3

C
R 

0.
3

C
R 

0.
4

C
R 

0.
5

C
R 

0.
6

C
R 

08
C

R 
1.

0

SL
 0

.3
SL

 0
.4

SL
 0

.5
SL

 0
.6

SL
 0

.8
SL

 1
.0

PH
 1

�HEX 1.3,�HEX 1.5,�HEX 1.8,�HEX 2.0,�HEX 2.5,�
HEX 3.0,�HEX 3.5,�HEX 4.0,�HEX ³/₁₆＂(4.7),�HEX 5.0

T4,�T5,�T6,�T7,�T8,�T9,�T10,�T15,�T20,�T25,�T30,�T40

SQR 0.7,�SQR 1.0,�SQR 1.2,�SQR 1.5,�SQR 1.8,�
SQR 2.2,�SQR 2.3

CR 0.3,�CR 0.4,�CR 0.5,�CR 0.6,�CR 0.8,�CR 1.0

SL 0.3,�SL 0.4,�SL 0.5,�SL 0.6,�SL 0.8,�SL 1.0

PH1

en   Most commonly used screw recess 
�Other�possible�screw�recesses

de    Am�häufigsten�verwendeter�
�Schraubenantrieb

  Weitere�mögliche�Schraubenantriebe

fr   Empreinte de vis la plus courante 
 Autres�empreintes�de�vis�possible

it   Nicchie di viti maggiormente utilizzate 
�Altre�possibili�nicchie�di�viti

es  ��Muesca�de�tornillo�usada�más�
 comúnmente

 �Otras�posibles�muescas�de�tornillos

pt    Recesso de parafusos utilizados mais 
comummente

 �Outros�possíveis�recessos�de�parafusos

nl  �Meest�gebruikte�schroef�kopboring 
�Andere�mogelijke�schroef�kopboringen

da   Mest almindeligt anvendte skruekærve 
 Andre mulige skruekærve

sv   Vanligast använda skruvfattningen 
 Andra möjliga skruvfattningar

no  �Mest�brukte�skrue-recess 
�Andre�mulige�skrue-recesser

 1250

Tableau 1 Tableau de compatibilité en fonction du diamètre de la vis

Important 
–  Il convient d’éviter les chocs et les forces en fl exion afi n d’éviter de casser les instruments.
–  L’utilisation de tailles incorrectes provoque des problèmes de fonctionnement et augmente le risque de 

rupture des instruments.

Torx® est une marque commerciale déposée d’Acument Intellectual Properties, LLC, une société d’Acument Global Technologies, Inc.
Stardrive® est une marque commerciale déposée de Synthes GmbH. 

Tableau 3
Diamètre de vis en mm 

� OPERACE 
REF

Mèche d’extraction

1.0 – 1.5 80023 1.5
1.6 – 2.0 80123 2.0
2.1 – 2.5 80024 2.5
2.6 – 3.2 80025 3.2
3.3 – 4.0 80019 4.0
4.1 – 5.0 80026 5.0
5.1 – 6.5 80027 6.5
6.6 – 7.5 80021 7.5

Tableau 4
Diamètre de vis en mm

� OPERACE 
REF

Fraise d’extraction

1.4 – 2.0 80009 2.0
2.1 – 2.5 80028 2.5
2.6 – 3.2 80029 3.2
3.3 – 4.0 80030 4.0
4.1 – 4.5 80033 4.5
4.6 – 5.8 80035 5.8
5.9 – 7.5 80015 7.5

 Empreintes de vis les plus couramment utilisées
 Autres empreintes de vis possibles

Tableau 2 Diamètre de l’empreinte de la vis

      � mm
OPERACE 
REF

Vis d’extraction

1.5 – 3.2 Hex 1.5 T6, T7 SQR 1.0, 1.2, 1.5 80018 1.6
2.0 – 4.3 Hex 1.8, 2.0 T8, T9 SQR 1.8 80170 2.0
2.3 – 6.0 Hex 2.5, 3.0 T10, T15 SQR 1.8, 2.2 80020 2.6
3.5 – 8.0 Hex 3.5, 4.0 T20, T25 SQR 2.3 80022 3.5

Legal manufacturer:
PB Swiss Tools AG
Bahnhofstrasse 24
CH-3457 Wasen / Bern
www.pbswisstools.com

Distributed by:
Synthes GmbH
Eimattstrasse 3
CH-4436 Oberdorf
www.depuysynthes.com

PROCÉDURE 2
Extraction de vis dont l’empreinte 
est endommagée 

PROCÉDURE 3
Extraction de vis à tête verrouillable coincées 
dans la plaque et qui ne peuvent pas être 
extraites en utilisant les procédures indiquées 
plus haut

PROCÉDURE 4A
Extraction de vis cassées, saillantes ou de vis 
traitées conformément à la procédure 3

PROCÉDURE 4B
Extraction de vis cassées sous la surface

PROCÉDURE 1
Tableau de présentation des vis
Extraction de vis intactes pouvant être desserrées à la main 

Poignée Poignée 
en T

Vis d’extraction Mèche 
d’extraction 

Fraise 
d’extraction 

Fraise 
d’extraction 

Moteur 
chirurgical

Moteur 
chirurgical

Moteur 
chirurgical

Poignée 
en T

Poignée 
en T

Procédure
1.  Sélectionner la vis d’extraction de la taille 

 appropriée, adaptée à l’empreinte de vis, 
 conformément au tableau 2. 

2.  Verrouiller la vis d’extraction dans la connexion 
de la poignée.

3.  Commencer par tourner la vis d’extraction 
vers la gauche, en sens antihoraire, dans l’axe 
de la vis à extraire. 

4.  Continuer à tourner en appliquant une pression 
constante, jusqu’à ce que le fi letage conique 
gauche soit solidement inséré dans l’empreinte 
endommagé et qu’un couple suffi sant soit 
 appliqué pour dévisser la vis.

5.  Dévisser ensuite la vis en tournant vers 
la gauche.

Procédure
1.  Sélectionner la mèche d’extraction de la taille 

appropriée, conformément au tableau 3.
2.  Commencer en tournant la mèche correspon-

dante au diamètre de la vis vers la droite, 
en sens horaire, dans l’axe de la vis à extraire 
et en appliquant une très légère pression.

3.  Forer exclusivement vers le bas jusqu’à atteindre 
la face inférieure de la plaque. Cela permet 
de détacher la tête de la vis du corps de la vis, 
ou de l’affaiblir suffi samment pour entraîner 
la rupture de la vis lors du soulèvement de 
la plaque.

4.  Retirer la plaque.
5.  Retirer les vis comme décrit dans la procédure 4.

Procédure
1.  Sélectionner la fraise d’extraction de la taille 

appropriée, adaptée au diamètre de la vis, 
conformément au tableau 4.

2.  Placer la fraise d’extraction à l’arrêt et tourner 
dans la direction de l’axe de la vis pour fraiser 
le corps de la vis resté dans l’os. Appliquer 
initialement une légère pression, en tournant 
vers la gauche, en sens antihoraire.

3.  Dès que la fraise accroche le corps de la vis, 
poursuivre le fraisage en augmentant la pres-
sion jusqu’à ce que le fi letage conique gauche 
soit solidement inséré dans le corps de la vis.

4.  Lors du dévissage de la fraise, ne pas relâ-
cher la pression ; maintenir la pression axiale 
constante ainsi que le sens de rotation.

Procédure
1.  Sélectionner la fraise d’extraction de la taille 

appropriée, adaptée au diamètre de la vis, 
conformément au tableau 4.

2.  Placer la fraise d’extraction à l’arrêt, perpen-
diculairement à l’os, de manière à ce que les 
dents soient appliqués sur l’os de la manière la 
plus égale possible. Appliquer initialement une 
légère pression, en tournant vers la gauche, 
en sens antihoraire.

3.  Dès que la fraise accroche, fraiser en direction 
de l’axe de la vis sous contrôle de l’amplifi ca-
teur de brillance jusqu’à ce qu’elle puisse être 
guidée au travers du corps de la vis.

4.  Retirer périodiquement la fraise hors de l’os 
et éliminer les fragments osseux accumulés 
sur la fraise.

5.  Poursuivre le fraisage en augmentant la pres-
sion jusqu’à ce que le fi letage conique gauche 
soit solidement inséré dans le corps de la vis. 

6.  Lors du dévissage de la fraise, ne pas relâ-
cher la pression ; maintenir la pression axiale 
constante ainsi que le sens de rotation.
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