;= . Extraccion de tornillos con la oquedad dafnada Extraccion de tornillos de bloqueo atascados en Extraccion de tornillos rotos salientes o tornillos Extraccion de tornillos rotos hundidos
Tabla panﬂramlca de tornl||OS la placa que no pueden extraerse por ninguno de preparados con el procedimiento 3
Extraccion de tornillos intactos que pueden aflojarse a mano los procedimientos anteriores
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Tabla 1 Matriz de compatibilidad segin diametro del tornillo
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7.3 7.3 Procedimiento
£ 7.5 | 75 1. Seleccione el tornillo de extraccion del tamafo
8. 8.0 adecuado adaptado al didmetro de la oquedad
88 18/¢ 3|3 8|83 8% 15|88 del tornillo con ayuda de la tabla 2.
g 8|8 28 288 g |8|8|8 2. Encaje el tornillo de extraccion en el anclaje
° ° del mango.
©|w ~Nlo|ajw|o oo : . . L
= |- S|l | |- |- N A b o|s©wlelolo 3. Comience girando el tornillo de extraccién
njin G|5|6|6|6|6|G " i et D D D T hacia la izquierda (en sentido contrario al de las
e 2181818121213 555558 2alal3l8l3 z acia la izquier tido contrario al
agujas del reloj), en el mismo eje longitudinal
dgl tor.mIIo que deseg ex.tlraer. Procedimiento Procedimiento
O HEX 13, HEX 1.5, HEX 16, HEX 20, HEX 2.5 4. 5iga girando con apllcacpn_ constante de pre- 1. Seleccione con ayuda de la tabla 3 la broca de 1. Seleccione la fresa de extraccion del tamafo
HEX 3.0 HEX 3.5 HEX 4.0 HEX %g" 4.7) HEX 5.0 sion has‘_ra que Ia. rosca conica a |qu|er(3IaS extraccion del tamafo adecuado. adecuado adaptado a la oquedad del tornillo
: : : : quede bien encajada en la oquedad danada 2. Comience girando la broca hacia la derecha con ayuda de la tabla 4.
Q T4T5,T6,77,78,T9, T10, T15, 720, 125, T30, T40 y el par de torsién aplicado sea suficiente para (en el sentido de las agujas del reloj), en el 2. Coloque la fresa de extraccion estatica en
O SQR0.7,SQR 1.0, SQR 1.2, SQR 1.5, SQR 1.8, desenroscar el tornillo. mismo eje longitudinal del tornillo que desee direccion del eje del tornillo para fresar el
SQR 2.2, SQR 2.3 5. Siga girando hacia la izquierda para desenroscar extraer y aplicando muy poca presion. vastago del tornillo permanecido en el hueso.
4% CR0.3 CRO4,GR 05 CR06,CR 0.8, CR 10 el tornillo. 3. Perfore Unicamente hasta llegar a la cara infe- Aplique inicialmente una ligera presién y gire
- rior de la placa. De esta forma, la cabeza del la fresa hacia la izquierda (en sentido contra-
w 500.3,5L04,5L0.55L0.6,5L08,8SL1.0 tornillo se desprendera del vastago o quedara rio al de las agujas del reloj). Procedimiento
O PHl lo suficientemente debilitada como para que 3. En cgantq la fresa prenda en el vastago del 1. Seleccione la fresa de extraccion del tamafio
se rompa al alzar la placa. torn!l!o, siga fresando con aumento d,e !a adecuado adaptado a la oquedad del tornillo
4. Extra!ga la placa: - presion aplicada ha;ta que la rosca conica a con ayuda de la tabla 4.
5. Extraiga los tornillos por el procedimiento 4. |qu|erd§s quede bien asentada en el vastago 2. Coloque la fresa de extraccién estética perpen-
del tornillo. o 5 dicularmente al hueso, de modo que sus dientes
4. Al desenroscar Ia_f’resa,_no alivie la presion: reposen sobre la superficie 6sea lo més uni-
mantenga la presion axial constante y el formemente posible. Aplique inicialmente una
[=] EJ_ sentido de giro. ligera presion y gire la fresa hacia la izquierda
= Ranuras de tornillo més utilizadas Tabla 3 _ (en sentido contrario al de las agujas del reloj).
= Otras ranuras de tornillo posibles [a] - Diametro del tornillo en mm Tabla 4 3. En cuanto la fresa prenda, siga fresando en la
o @ OPERACE Broca de extraccion Diametro del tornillo en mm direccion del eje longitudinal del tornillo, bajo
rimecen REF o OPERACE Fresa de extraccion control radiolégico con el intensificador de ima-
Tabla 2 Diametro de la oquedad del tornillo 1.0-1.5 80023 = REF = genes, hasta alcanzar el vastago del tornillo.
ﬁ& OPERACE tornillo de extraccion 1.6-2.0 |80123 2.0 1.4-2.0 |80009 2.0 4. Retire periodicamente la fresa del hueso para
@ mm O 0 O REF m 21-25 21-25 e!iminar el material 6seo acumulado. .
15-32 Hex 1.5 76,77 [SQR1.0,1.2,1.5 [80018 1.6 2.6-3.2 2.6-3.2 5. 5'9|? f;esind? con alume”to de la presion .
Importante 20-43 Hex 1.8,2.0 T8, T9 SQR 1.8 3.3-4.0 3.3-4.0 aplicada hasta que la rosca conica a izquierdas
) . . . quede firmemente asentada en el vastago
— Evite golpes y cargas de flexion, pues los instrumentos podrian romperse. 2.3-6.0 Hex 2.5, 3.0 |T10, T15 |SQR 1.8, 2.2 4.1-5.0 4.1-45 del tornillo
— El uso de instrumentos de tamafo inadecuado afecta a su funcionamiento y aumenta el riesgo de rotura. 3.5-80 Hex 3.5, 4.0 |T20, T25 |SQR 2.3 5.1-6.5 46-5.8 6. Al desenroscar la fresa, no alivie la presion:
6.6-7.5 5.9-7.5 mantenga la presion axial constante y el
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