PROCEDIMIENTO 1
Tabla panoramica de tornillos

Extraccion de tornillos intactos que pueden aflojarse a mano

OPERQACE
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Tabla 1 Matriz de compatibilidad segin diametro del tornillo

PROCEDIMIENTO 2

Extraccion de tornillos con la oquedad dafnada
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PROCEDIMIENTO 3

Extraccion de tornillos de bloqueo atascados en
la placa que no pueden extraerse por ninguno de
los procedimientos anteriores
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del tornillo que desee extraer.
4. Siga girando con aplicacion constante de pre-
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Tabla 2 Diametro de la oquedad del tornillo
ﬁ@ mm O 0 O OPERACE  tornillo de extraccién
REF i}
1.5-3.2 Hex 1.5 T6, T7 SQR1.0,1.2,1.5 |80018 1.6
Importante 20-43 Hex 1.8, 2.0 |T8, T9 SQR 1.8
— Evite golpes y cargas de flexién, pues los instrumentos podrian romperse. 23-6.0 Hex 2.5,3.0 T10, T15 |SQR 1.8, 2.2
— El uso de instrumentos de tamafio inadecuado afecta a su funcionamiento y aumenta el riesgo de rotura. 35-80 Hex 3.5, 4.0 |T20, T25 |SQR 2.3
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PROCEDIMIENTO 4A

Extraccion de tornillos rotos salientes o tornillos
preparados con el procedimiento 3
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PROCEDIMIENTO 4B

Extraccion de tornillos rotos hundidos
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enT
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Procedimiento

1. Seleccione con ayuda de la tabla 3 la broca de
extraccion del tamafo adecuado.

2. Comience girando la broca hacia la derecha
(en el sentido de las agujas del reloj), en el
mismo eje longitudinal del tornillo que desee
extraer y aplicando muy poca presion.

3. Perfore Unicamente hasta llegar a la cara infe-
rior de la placa. De esta forma, la cabeza del
tornillo se desprendera del vastago o quedara
lo suficientemente debilitada como para que
se rompa al alzar la placa.

4. Extraiga la placa.

5. Extraiga los tornillos por el procedimiento 4.

Tabla 3

Diametro del tornillo en mm

@ OPERACE Broca de extraccion
REF

1.0-1.5 |80023 1.5

1.6-2.0 180123 2.0

2.1-25

2.6-3.2

3.3-4.0
4.1-5.0
5.1-6.5
6.6-7.5

Procedimiento

1. Seleccione la fresa de extraccion del tamafo
adecuado adaptado a la oquedad del tornillo
con ayuda de la tabla 4.

2. Coloque la fresa de extracciéon estatica en
direccion del eje del tornillo para fresar el
vastago del tornillo permanecido en el hueso.
Apligue inicialmente una ligera presion y gire
la fresa hacia la izquierda (en sentido contra-
rio al de las agujas del reloj).

3. En cuanto la fresa prenda en el vastago del
tornillo, siga fresando con aumento de la
presion aplicada hasta que la rosca conica a
izquierdas quede bien asentada en el vastago
del tornillo.

4. Al desenroscar la fresa, no alivie la presion:
mantenga la presion axial constante y el
sentido de giro.

Tabla 4
Diametro del tornillo en mm
OPERACE Fresa de extracciéon
%) =
REF 5
1.4-2.0 180009 2.0
2.1-25
2.6-3.2

3.3-4.0
4.1-45
4.6-5.8
5.9-7.5

Procedimiento

1. Seleccione la fresa de extraccion del tamafio
adecuado adaptado a la oquedad del tornillo
con ayuda de la tabla 4.

2. Coloque la fresa de extraccion estatica perpen-
dicularmente al hueso, de modo que sus dientes
reposen sobre la superficie 6sea lo mas uni-
formemente posible. Aplique inicialmente una
ligera presion y gire la fresa hacia la izquierda
(en sentido contrario al de las agujas del reloj).

3. En cuanto la fresa prenda, siga fresando en la
direccion del eje longitudinal del tornillo, bajo
control radiolégico con el intensificador de ima-
genes, hasta alcanzar el vastago del tornillo.

4. Retire periodicamente la fresa del hueso para
eliminar el material 6seo acumulado.

5. Siga fresando con aumento de la presion
aplicada hasta que la rosca cénica a izquierdas
quede firmemente asentada en el vastago
del tornillo.

6. Al desenroscar la fresa, no alivie la presion:
mantenga la presion axial constante y el
sentido de giro.
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