VERFAHREN 1

Entfernung von intakten Schrauben, die von Hand geldst werden kdnnen

VERFAHREN 2

Entfernung von Schrauben mit beschadigtem
Schraubenantrieb

Sd

Kraftgriff Quergriff Extraktions-
schraube

VERFAHREN 3

Entfernung von Kopfverriegelungsschrauben, die
in der Platte festsitzen und nicht durch eine der
obigen MaBnahmen entfernt werden kdnnen

'

Antriebsmaschine

VERFAHREN 4A

Entfernung von gebrochenen, iiberstehenden
Schrauben oder Schrauben, die geméaB Verfah-
ren 3 bearbeitet wurden

> |

Extraktions- Quergriff  Antriebsmaschine Extraktions- Quergriff  Antriebsmaschine Extraktions-
bohrer fraser fraser

VERFAHREN 4B

Entfernung von verdeckt liegenden gebrochenen
Schraubenschaften

OPERQACE

by PB Swiss Tools

Tabelle 1: Kompatibilitatsmatrix anhand Schraubendurchmesser
o o) o %) o o I

Verfahren

1. Wahlen Sie eine auf den Schraubenantrieb
abgestimmte Extraktionsschraube der richtigen
GroBe gemal Tabelle 2.

2. Extraktionsschraube in die Handgriffkupplung
einrasten.

80061
80062
80065

olx|vlololo 3. Beginnen Sie damit, in der Achse der zu entfer-
oOjo|lo|lOo|O | - . .

i T nenden Schraube die Extraktionsschraube nach
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links gegen den Uhrzeigersinn zu drehen.
4. Drehen Sie unter Anwendung von konstantem
Druck weiter, bis das konische Linksgewinde

Verfahren
1. Wahlen Sie einen auf den Schraubendurch-

Verfahren
1. Wahlen Sie einen Extraktionsbohrer der richti-

o EE? ;g :Ei ;2 :?)(( L'_%‘ :EE>><< f/'g.i (jif‘ii’x - sicher in dem beschadigten Schraubenantrieb gen GroéBe gemdaB Tabelle 3. messer abgestimmten Extraktionsfraser gemaR
sitzt und bis das angewandte Drehmoment aus- | > pogitionieren Sie den Spiralbohrer im Schrau- Tabelle 4.

Q T4.75,T6,T7,T8,T9, T10, T15, 720, T25, T30, T40 reicht, um die Schraube herauszuschrauben. benantrieb und beginnen Sie damit, den fiir 2. Positionieren Sie den Extraktionsfraser in der
O SQR0.7,SQR 1.0, SQR 1.2, SQR 1.5, SQR 1.8, 5. AnschlieBend die Schraube gegen den Uhrzei- den Schraubendurchmesser passenden Bohrer Schraubenachse und Uberfrésen Sie den im

SQR 2.2, SQR 2.3 gersinn drehend entfernen. in der Achse der zu entfernenden Schraube Knochen verbliebenen Schraubenschaft. Zu
4% CR0.3,CR0.4,CR0.5, CR 0.6, CR 0.8, CR 1.0 unter Anwendur_lg von sehr wenig Druck nach Beginn mi’_t wer]ig Druck links drehend, gegen

rechts im Uhrzeigersinn zu drehen. den Uhrzeigersinn arbeiten.

= SL03,5L0.4,5L0.55L06,5L08,5L1.0 3. Bohren Sie nur soweit hinunter, bis die Unter- 3. Sobald der Fraser den Schraubenschaft greift, Verfahren
O PHl seite der Implantatplatte erreicht ist. Dadurch frasen Sie mit verstarktem Druck weiter, bis 1. Wihlen Sie einen auf den Schraubendurch-

|6st sich der Schraubenkopf vom Schaft oder
er wird soweit geschwacht, dass er abbricht,
wenn die Platte angehoben wird.

4. Entfernen Sie die Platte.

5. Entfernen Sie die Schrauben gemaB Verfah-
ren 4.

das konische Linksgewinde fest auf dem
Schraubenschaft sitzt.
4. Behalten Sie wahrend des Ausdrehens mit

dem Fraser den konstanten axialen Druck und

die Drehrichtung aufrecht.

messer abgestimmten Extraktionsfraser in der
richtigen GroBe gemaR Tabelle 4.

2. Positionieren Sie den Extraktionsfraser senk-
recht zum Knochen, damit die Verzahnung so
gleichmaBig wie moglich am Knochen anliegt.
Zu Beginn mit wenig Druck links drehend,

[=] EII_. gegen den Uhrzeigersinn arbeiten.
= Am haufigsten verwendeter Schraubenantrieb Tabelle 3: . 3. Sobald der Fraser greift, in RiChtung der
= Andere mogliche Schraubenantriebe Ol - ﬁp@@ OPERACE REF. Extraktionsbohrer Tabelle 4: | Schraubenachse unter Bildwandlerkontrolle
o L@F&@ OPERACE REF. Extraktlonsfrés weiterfrasen, bis die Fiihrung des Frasers vom
1.0-1.5 \80023 1.5 = verbliebenen Schraubenschaft ibernommen
1.6-2.0 180123 2.0 1.4-2.0 {80009 2.0 wird.
Tabelle 2:  Schraubenantrieb GroBe 2.1-2.5 2.1-25 4. Heben Sie den Fraser in regelmaBigen Abstan-
chti OPERACE  Extraktionsschraube 2.6-3.2 2.6-3.2 den vom Knochen an und befreien Sie ihn von
Wichtlg f@@ mm 0 O O REF. ' angesammeltem Knochenmaterial
— Schldge und Biegelasten sind zu vermeiden, da sie dazu fiihren kénnen, dass das Instrument bricht. : m 3.3-4.0 3.3-4.0 5 Frasen Sie mit verstarktem Druck weiter. bi
— Die Verwendung unkorrekter GréBen fiihrt zu Funktionstérungen und einem erhohten Risiko, dass das 1.5-3.2  |Sechskant 1.5 T6, 77 |Vierkant 1.0, 1.2, 1.5 /80018 1.6 4.1-5.0 4.1-4.5 ' drasen 1€ MIL verstarktem Lruck weiter, bis
: . as konische Linksgewinde fest auf dem
Instrument bricht. 20-43 Sechskant 1.8, 2.0 T8, T9 Vierkant 1.8 51-6.5 46-5.8 Schraubenschaft sitzt
N _ . . . 2.3-6.0 Sechskant 2.5, 3.0 |T10, T15 |Vierkant 1.8, 2.2 6.6-7.5 5.9-7.5 6. Behalten Sie wéihrend des Ausdrehens mit
Srdives ot 1 ingetragencs Niarkenselchen von synthes bt - Cnem pnemenmenvon Acument Globet fechnelogies nc: | 3.5-80  [Sechskant 3.5, 4.0 [T20, 125 Vierkant 2.3 dem Fraser den konstanten axialen Druck und
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die Drehrichtung aufrecht.
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